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Apresentacao

_umindria modular feita em mdf e aco, inspirada em luminarias
joaponesas e no estilo industrial.
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Render do produto




Desenho técnico

]

Topo
Aro |

Aro 2
Baose 1 " Base 2




Base |

©O0 [PECA BASE/QUWT.: fuN.  |MATERIAL: MDF b
S0 [PRODETO 2 - LUMINARIA  [ESC L [N o
: B IPROJETISTA: SABRINA DAROSA  FOLHA: 1/S
I [ORENTADORA: MAIARA CAMILO DESIGN - [FSC




Base /

© 00 [PECABASE2 QUANT. { .

O U0 [PROJEIOL - LUMINARIA Escii: o
OO [PROJETISTA: SABRINA DA ROSA [FOLHA: 2/5
ORIENTADORA: MAARA CAMILD DESIGN - 15 ¢




Aro |

D0 PEGNAROL [QUANT.: A un. | MTERIAL: MDF 6o
O [PRODETO.L- LUMINARIA ~  [ESC 4 JON: e
L PRODETISTA: SAERINA DAROA | FOLHA. 3/5

JENTADORA * MAIARR CAMIL O DESIGN - IFSC




Aro 2

PECATARO |QUANT.: 3 0N, (MATERIAL: NDF 6.

PROJETO 2 - LUMINARIA B A [UN
S RESE IPROTETISTA: SAbR\NADn ROSA  [FOLPA: 4/S
-.‘?j-f:_'-ii, ommmo&n MALARR CAMIL DESIGN - IFSC




T opo

PECA:TOPO: | QUANT.: 4 un. ‘MMEMF\L MDF B
PROJETOZ - LUMINA?\ S L lON: e

. PROJETISTA | SABRIVA DL\ ROJA FOLHA : 5/5
_OthNTADORA MAARA CAMILO DESIGN - \FSC




| iIsta de materiais:

e« Chapa de MDF 6mm de . Cola para madeira.
68O0OMMXx26OMm. « Grampos.

. 42 porcas zincadas de 3/16". . Fundo preparador.

. 42 arruelas zincadas de 3/16". . Tinta terracota.

. 4 barras roscadas de 3/16" com . Betume.
200mm de altura. . Rabicho com tomada e

. 4 porcas travas de 3/16". interruptor.

. Lixas 100, 120, 220 e 400. . Bocal.

. Serras copos de 35mm e 83mm. . Lodmpada 6w.

« Brocas de 6mm e 9,5mm.



Processo de fabricacao:

1.Marcacdo de todas as pecas necessdrias para a producdo da
lumindria, deixando 5mm de distdncia entre as marcacdes de cada

« 6 pecas de s R
120mmx120mm. | A

- | peca de ' | | | | : - |
150mMmx150mm. o 4 |

OBS: Junto com as marcagdes das b 2 o |

dimensodes das pecas, foram feitas | Bl e - ] e |

—

as marcacoes dos eixos para os
furos circulares.



Processo de fabricacao:

2.Corte das pecas e realizacdo dos furos circulares.

Para a realizacdo dos cortes
foram utilizados a serra fita e
- a furadeira de bancada.

e« Broca de 6mm.

e Broca de 9,5mm.

« Serra copo de 35mm.
« Serra copo de 83mm.




Processo de fabricacao:

3.Acabamento com lixas, fixacdo das porcas travas e colagem da
base.

Foi feita a regularizacdo das faces e arestas com as lixas, a furacdo e fixacdo das porcas
travas na base 2. Em seqguida, a colagem desta na base 1, montando a base da lumindria.

<]

e Lixa TO0.
e Lixa 120.
e Lixa 220.

Cola para madeira.
« Grampos.

« Esquadro metdlico
de 90 graus.



Processo de fabricacao:

4.Pintura das pecas.

Foi passado 2 camadas de fundo preparador e todas as pecas foram lixadas
novamente. Apds, cada peca foi pintada na cor Terracota, e os detalhes das bordas
foram feitas com esponjaodas de betume.

Lixa 400.

Fundo preparador.
Esponja

Tinta terracota.
Betume

V'
P




Processo de fabricacao:

5.Montagem das pecas

Apos finalizados todas as etapas, foi realizado a montagem de todas as pecas da lumindria,
juntamente com o rabicho e o bocal para a l[dmpada

« 42 porcas 3/16.

« 42 arruelas 3/16.

‘ « 4 barras roscadas de 3/16.
« 4 porcas travas 3/16.

1 rabicho com bocal.

e 1 [0mpada amarela de 6w.




Drouto Ffinal
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